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Abstract of DE1 9953787 

A method for clamping a secondary heat 
exchanger to a main heat exchanger has the 
secondary heat exchanger fitted with inlet and 
outlet ducts at opposite ends and has elastic 
fitting tags attached to the ducts. Each set of tags 
comprises an upper tag (10) with a shaped end 
(1 1) to clip into a shaped recess in the structure 
of the main heat exchanger, and a ratchet 
shaped lower tag (21 ) to clip into the bottom of 
the main heat exchanger. The grip sites for the 
tags are wider than the tags to allow for 
alignment of the secondary heat exchanger. 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE19953787&F=0 



4/13/2006 



<© BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



® Offenlegungsschrift 
® DE 199 53 787 A1 



® Int. CI. 7 : 

F28F9/00 

F 28 D 1/00 



(S) Aktenzeichen: 
© Anmeldetag: 
(§) Offenlegungst8g: 



199 53 787.9 
9. 11. 1999 
10. 5.2001 



00 

co 
m 



UJ 

Q 



® Anmelder: 


<§) Erfinder: 




Behr GmbH & Co, 70469 Stuttgart, DE 


Heine, Reinhard, 71686 Remseck, DE 


© Vertreter: 


® Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 


Patent8nwalte Ruff, Wilhelm, Beier, Dauster & 


zu ziehende Druckschriften: 


Partner, 70173 Stuttgart 


DE 


197 31 999 A1 




DE 


44 25 350 A1 




DE 


44 21 835 A1 




DE 


39 181 76 A1 




DE 


38 20 623 A1 




DE 


297 12 351 U1 




DE 


297 07 571 U1 



Die f olgenden Angaban sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(§) Anordnung zur gegenseitigen Verbindung von zwei Warmeubertragern 
@ Beschrieben wird eine Anordnung zur gegenseitigen 

Verbindung eines Kuhlmittel/Luft-Kuhlers und eines La- 

deluftkiihlers, bei der die Zu- und Abfuhrstutzen {7, 8) des 

Ladeluftkuhlers (6) jeweils mit im Abstand zueinander an- 

geordneten Befestigungsarmen (10, 21) versehen sind. 

Eine Endlasche (11) des Befestigungsarmes (10) greift da- 

bei zwischen zwei Anlagefiachen (12, 13) eines Positio- 

nieranschlages in Form einer Rippe (14, 15) herein und 

ein Rasthaken (22) sichert nach einer Schwenkbewegung 

des Ladeluftkuhlers (6) um eine parallel zu seiner Lang- 

serstreckung laufende Achse die Befestigungsstellung 

(Fig. 6). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur gegenseitigen 
Verbindung von zwei Warmeubertragern, insbesondere ei- 
nes Kuhlmittel/Luft-Kuhlers und eines Ladeluftkuhiers fur 5 
eine Verbrennungskraftmaschine eines Kraftfahrzeuges, bei 
der vom Kuhlmittel durchstromte WarmeUbertragungsele- 
mente mit seitlichen Sammelkasten bzw. von der Ladeluft 
durchstromte Warmeubertragungselemente mit seitlich an- 
geordneten Zu- und Abfuhrstutzen vorgesehen sind, deren 10 
Warmeubertragungsflachen jeweils von der Kiihlluft ange- 
stromt sind. 

Aus der DE 39 18 176 Al ist ein Warmeubertrager zur 
Kuhlung des Kiihlwassers und der Ladeluft eines Verbren- 
nungsmotors bekannt, bei dem man dem Sammelkasten des 15 
KUhlnuttelkuhlers eine Einfiihroffhung mit federnden Ein- 
fuhrzungen zugeordnet hat, in die ein aus zwei parallelen 
Rippen mit Haltenasen bestehender Vorsprung einschiebbar 
ist, der von einem LadeluftanschluBstutzen absteht. In Ab- 
stand zu diesen Vorsprung ist ein weiterer Vorsprung in 20 
Form eines L-formigen Schenkels vorgesehen, der beim 
Einschieben des ersten Vorsprunges in seine Rastoffnungen 
hinter eine entsprechende, am Sammelkasten des Kuhlmit- 
telkiihlers angebrachte Lasche greift. Bei dieser Ausgestal- 
tung wird daher der Ladeluftkuhler einseitig vor und ober- 25 
halb des Kuhlmittelkiihlers angesetzt und dann parallel zu 
diesem verschoben, bis die Befestigungseinrichtungen in- 
einandergreifen. 

Das Einfuhren der ineinandergreifenden Befestigungsele- 
mente durch die Parallelverschiebung ist nicht immer eiri- 30 
fach zu bewerkstelligen. 

Eine weitere Ausgestaltung zum Zusammenbau eines 
Kuhlmittelkiihlers mit einem Ladeluftkuhler ist aus der 
DE44 25 350 Al bekannt. Dort hat man einem der beiden 
Warmeubertrager einseitig abstehende Zapfen zugeordnet 35 
und dem anderen Warmeubertrager diesen Zapfen zugeord- 
nete Offnungen. Die Ausgestaltung ist dabei so gewahlt, daB 
die Zapfen als Scharnier wirken konnen, so daB die Warme- 
ubertrager um eine parallel zu den mit den Zapfen und Off- 
nungen versehenen Sammelkasten verlaufende Achse ver- 40 
schwenkt werden konnen, bis ihre Warmeubertragungsele- 
mente parallel zueinander liegen. Bei raumlich beengten 
Vernal tnissen, unter denen beispielsweise der Ladeluftkuh- 
ler nachtraglich eingebaut werden soil, sind solche Bauarten 
nicht immer einsetzbar, weil fiir den Montageschwenkvor- 45 
gang verhaltnismaBig viel Platz zur Verfugung stehen muB. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine Anordnung der eingangs genannten Art so auszubilden, 
daB eine einfache Montage moglich ist, ohne daB jedoch der 
Platzbedarf fur diesen Montagevorgang zu groB wird. 50 

Zur Losung dieser Aufgabe besteht die Erfindung bei ei- 
ner Anordnung der eingangs genannten Art darin, daB Zu- . 
und Abfuhrstutzen des Ladeluftkuhiers jeweils mit zwei im 
Abstand zueinander angeordneten Befestigungsarmen ver- 
sehen sind, von denen einer mit einer parallel zu den War- 55 
meUbertragungselementen verlaufenden Endlasche und der 
andere mit einem Rasthaken versehen ist, und daB die Sam- 
melkasten mit einem Positionieranschlag fur die Endlasche 
und im Abstand dazu mit einer Rastoffnung fur den Rastha- 
ken versehen sind, wobei der Positionieranschlag aus zwei 60 
parallel und in einem Abstand zueinander verlaufenden An- 
schlagflachen besteht, der der Dicke der Endlasche enl- 
spricht und die in Richtung der Achse des Sammelkastens so 
versetzt zueinander sind, daB zwischen ihnen ein schrag ver- 
laufender Einfuhrspalt mit groBerer Breite entsteht als es der 65 
Dicke der Endlasche entspricht. 

Durch diese Ausgestaltung kann der Ladeluftkuhler je- 
weils mit den den beiden gegeniiberliegenden Zu- bzw. Ab- 
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fuhrstutzen zugeordneten ersten Befestigungsarm in einfa- 
cher Weise schrag zu der Ebene des Kuhlmittelkiihlers ange- 
setzt, mit seinen Endlaschen in den Einfiihrspalt leicht ein- 
gefiihrt und dann um eine Achse verschwenkt werden, die 
parallel zu den W armeubertrag ung selemen ten des Ladeluft- 
kiihlers und des Kuhlmittelkiihlers verlauft, bis der zweite 
Befestigungsarm einrastet. Dabei ist vorteilhaft, daB die Be- 
festigungsarme den Zu- und Abfuhrstutzen zugeordnet sind. 
Die durch die eintretende Ladeluft bewirkten Krafte auf den 
Ladeluftkuhler konnen so unmittelbar an den Angriffstellen 
aufgenommen werden, so daB Drehmomente weitgehend 
vermieden werden konnen. 

Diese Ausgestaltung macht es daher nicht notwendig, daB 
der Ladeluftkuhler wie beim Stand der Technik um eine 
senkrecht zu seiner in Richtung der Warmeubertragungsele- 
mente verlaufenden Langsachse verschwenkt werden muB. 
Vielmehr wird der Ladeluftkuhler um eine parallel zu seiner 
Langsachse verlaufende Achse verschwenkt, so daB inbe- 
sondere dann, wenn der Ladeluft-KUhler nur einen Teil der 
Flache des Kuhlmittelkiihlers Uberdeckt, also dann, wenn 
die Ausdehnung des Ladeluftkuhiers parallel zum Verlauf 
der Sammelkasten des Kuhlmittelkuhlers kleiner ist als die 
in dieser Richtung vorhandene Breite des Kuhlmittelkuh- 
lers, eine Befestigung auf verhaltnismaBig geringem Raum 
vorgenommen werden. Der Ladeluftkuhler kann daher auch 
bei schon montiertern KUhimittelkUhler und bei beengten 
Raumverhaltnissen in'sehr einfacher Weise angebracht oder 
auch wieder demon tiert werden. In bekannter Weise sind zu 
diesem Vorgang keine Werkzeuge erforderlich. 

In Weiterbildung der Erfindung kann der Positionieran- 
schlag auf der von den WarmeUbertragungselementen abge- 
wandten Seite der Sammelkasten angeordnet sein. Die Rast- 
offnung dagegen wird auf der dem Ladeluftkuhler zuge- 
wandten Seite der Sammelkasten angeordnet In vorteilhaf- 
ter Weiterbildung der Erfindung konnen die Sammelkasten 
aus Kunststoff bestehen und der Positionieranschlag von ei- 
ner angespritzten abstehenden Rippe gebildet sein, die einen 
parallel zur Achse des Sammelkastens verlaufenden ersten 
Teil aufweist, der eine der Anschlagflachen bildet und einen 
U-fbrmig abgewinkelten zweiten Teil, dessen erster Schen- 
kel aus der Ebene des ersten Teiles heraus nach der vom La- 
deluftkuhler abgewandten Seite versetzt ist, und dessen 
zweiter Schenkel die andere Anschlagflache bildet. Diese 
Ausgestaltung ist verhaltnismaBig einfach, gibt aber die Ge- 
wahr dafur, daB fur den Einfuhrvorgang der Endlasche des 
ersten Befesdgungsarmes des Ladeluftkuhiers genug Platz 
zur Verfugung steht. 

In Weiterbildung der Erfindung kann am Ende des zwei- 
ten Schenkels der angespritzten Rippenanordnung eine 
rechtwinklig nach auBen abstehende und am freien Ende 
nach auBen abgebogene Anlageflache fiir die Endlasche und 
deren Befestigungsarm vorgesehen, deren mit dem zweiten 
Schenkel gemeinsame Kante einen Teil der Schwenkachse 
fur die zur Verrastung des Rasthakens erforderliche 
Schwenkbewegung bildet. 

In Weiterbildung der Erfindung konnen auch die Zu- und 
Abfuhrstutzen des Ladeluftkuhiers aus Kunststoff bestehen 
und die Befestigungsarme einstUckig angespritzt sein. In 
Weiterbildung der Erfindung konnen die Befestigungsarme 
als Abstandshalter mit vorbestimmter Lange ausgebildet 
und mit Versteifungsrippen versehen sein. Durch eine sol- 
che Ausgestaltung wird es moglich, zwischen Ladeluftkuh- 
ler und KUhlmittelkuhler beispielsweise noch einen Kon- 
densator einzusetzen. In weiterer Ausgestaltung der Erfin- 
dung kann der Rasthaken Teil einer federnden Gabel sein, 
die am Ende des zweiten Befestigungsarmes angeordnet ist. 
Bei einer solchen Ausfuhrung kann dann die Rastoffnung 
dem Abstand der Zinken der Gabel angepaBt und auf der 
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Seite des Rasthakens mit einer Rastvertiefung versehen 
sein, in die der Rasthaken in der Endposition einhakt. 

Die Erfindung ist anhand eines Ausfuhrungsbeispieles in 
der Zeichnung dargestellt und wird im nachfolgenden erlau- 
tert. Es zeigen: 5 

Fig. 1 eine Frontansicht eines Kuhlmittelkuhlers fur eine 
Verbrennungskraftmaschine, der mit einem voigeschalteten 
Ladeluftkuhler versehen ist, 

Fig, 2 die Draufsicht auf die Anordnung der Fig. 1, 

Fig. 3 die Seitenansicht der Anordnung nach Fig. 1 in 10 
Richtung des Pfeiles RJ, 

Fig. 4 die Seitenansicht der Anordnung nach Fig. 1 in 
Richtung des Pfeiles IV, 

Fig. 5 die vergroSerte Darstellung des Schnittes nach der 
Linie V-V in Fig. 4, is 

Fig. 6 die sehr stark vergroSerte Darstellung des Schnittes 
VI- VI in Fig. 1 und 

Fig. 7 eine Darstellung ahnlich Fig. 6, bei der jedoch der 
Ladeluftkiihler wahrend seines Befestigungsvorganges ge- 
zeigt ist. 20 

Die Fig. 1 bis 4 zeigen den an sich bekannten Rippen/ 
Rohrblock la eines Kuhlmittelkuhlers 1 fur den Motor eines 
Kraftfahrzeuges, der auf beiden Seiten von je einem Sam- 
melkasten 2 und 3 und zwischen diesen Sammelkasten 2 
und 3 von fest mit den Sammelkasten verbundenen Seiten- 25 
teilen 4 und 5 gebildet ist. Die Warmeubertragungselemente 
des Kiihlmittelkuhlers bestehen dabei in an sich bekannter 
Weise aus die beiden Sammelkasten 2 und 3 verbindenden 
Rohren, zwischen denen zur Erhohung der Warmeubertra- 
gungsflache lamellenartige Bleche angeordnet sind. Dem 30 
Kuhlmittelkuhler vorgeschaltet ist ein Ladeluftkuhler 6, der 
auf einer Seite mit einem Zufuhrstutzen 7 und auf der ande- 
ren Seite mit einem Abfuhrstutzen 8 fiir die dem Motor zu- 
zufuhrende Ladeluft versehen ist. Die Warmeubertragungs- 
elemente des Ladeluftkiihlers 6 zwischen Zu- und Abfuhr- 35 
stutzen 7 und 8 konnen in bekannter Weise aus Stromungs- 
kanalen bestehen, die parallel zu den Rohren des Kuhlmit- 
telkuhlers 1 verlaufen. 

Zwischen dem Ladeluftkuhler 6 und dem Kuhlmittelkuh- 
ler 1 ist beim gezeigten Ausfuhrungsbeispiel ein Kondensa- 40 
tor 9 vorgesehen, der sich iiber die gesamte Hone h des 
KUhlmittelkUhlers 1 erstreckt. Die Warmeubertragungsfla- 
che des Ladeluftkuhlers 6 dagegen erstreckt sich zwar iiber 
die gesamte Breite des Kuhlmittelkuhlers 1 aber nur uber 
etwa ein Drittel der Hone h. 45 

Die Zufuhrstutzen bzw. Abfuhrstutzen 7 und 8 des Lade- 
luftkuhlers 6 sind aus KunststofT hergestellt und jeweils mit 
einem angespritzten ersten Befestigungsarm 10 versehen - 
wegen der spiegelbildlichen Ausbildung wird nur der Auf- 
bau des Zufuhrstutzen s 7 beschrieben -. Dieser erste Befe- 50 
sugungsarm 10 endet, wie insbesondere die Fig. 5, 6 und 7 
zeigen, in einer Endlasche 11, die beim Ausfuhrungsbeispiel 
als eine mit Verstarkungsrippen versehene Platte ausgebildet 
ist. Diese Endlasche 11 steht etwa rechtwinklig von dem au- 
Beren Ende 10a des Befestigungsarmes 10 ab und besitzt 55 
eine Dicke b, an die der Abstand von zwei Anschlagflachen 
12 und 13 angepaBt ist, die parallel zueinander verlaufen, 
aber in Richtung der Langsachse des Sammelkastens 2 zu- 
einander versetzt sind. Diese Anschlagflachen 12 und 13 
sind Teil einer an den aus KunststofT hergestellten Samrnel- 60 
kasten 2 auf der von den Warmeubertragungselementen 
(Rippen/Rohrblock la) abgewandten Seite des Sammelka- 
stens 2 angespritzten Rippe. Diese Rippe weist einen paral- 
lel zur Achse des Sammelkastens 2 verlaufenden ersten Teil 
14 auf, dessen dem Ladeluftkuhler 6 zugewandte Seite die 65 
Anschlagflache 12 bildet. Von diesem ersten Teil 14 setzt 
sich ein abgewinkelter zweiter Teil 15 ab, der U-fbrmig aus- 
gebildet ist und dessen erster Schenkel 16 aus der Ebene des 
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ersten Teiles 14 heraus nach der vom Ladeluftkuhler 6 abge- 
wandten Seite versetzt ist. Der zweite Schenkel 17 besitzt 
auf seiner dem Schenkel 16 zugewandten Seite die zweite 
Anschlagflache 13. Am Ende dieses zweiten Schenkels 17 
ist eine rechtwinklig nach auBen abstehende und an ihren 
freien Enden nach auBen abgebogene Lasche 18 vorgese- 
hen, deren eine Seite eine Anlageflache fur den Befesti- 
gungsarm 10 in der Montagestellung nach Fig. 7 bildet. Die 
gemeinsame Kante 19 zwischen dieser Lasche 18 und dem 
Schenkel 17 bildet, wie Fig. 7 zu entnehmen ist, einen Teil 
der Schwenkachse, um die der Ladeluftkuhler 6 im Sinn des 
Pfeiles 20 in seine Endstellung nach Fig. 6 geschwenkt 
wird. 

In dieser Endstellung greift ein an einem zweiten Befesti- 
gungsarm 21 angeordneter Rasthaken 22 hinter eine Rast- 
vertiefung 23 einer Rastoffhung 24. Der Rasthaken 22 ist 
dabei Teil einer Gabel 25, deren Zinken 26 und 27 federnd 
sind. Die Breite der Rastoffnung 24 eist so ausgelegt, daB sie 
dem Abstand der Zinken 26 und 27 der fedemden Gabel 25 
entspricht. Wie Fig. 6 zeigt, greift der Rasthaken 22 daher in 
der Montagestellung nach Fig. 6 formschlussig hinter die 
Rastvertiefung 23. Fig. 6 und 5 zeigen dabei, daB in diesem 
Rastzustand die Endlasche 11 fest zwischen den beiden An- 
schlagflachen 12 und 13 gehalten ist, so daB dadurch die 
Lage des Ladeluftkiihlers 6 gegenUber dem Kuhlmittelkuh- 
ler 1 definiert ist. Eine Bewegung der Lasche 11 in Richtung 
der Achse des Sammelkastens 12 wird durch die Ausgestal- 
tung der Rippe 14, 15 nicht verhindert. Wafmedehnungen 
des Ladeluftkuhlers, die unterschiedlich zu jenen des Kuhl- 
mittelkuhlers sind, konnen dadurch aufgenommen werden. 
Im ubrigen konnen auch die Befestigungsarrne 10 und 21 fur 
einen gewissen Ausgleich aufgrund ihrer Federwirkung sor- 
gen. { 

Wie aus Fig. 6, 3 oder 4 aber auch hervorgeht, sind die 
Befestigungsarrne 10 und 21 verhaltnismaBig lang ausgebil- 
det. Ihre Lange ist dabei so ausgelegt, daB der Ladeluftkuh- 
ler 6 in einem solchen Abstand zum Kuhlmittelkuhler 1 ge- 
halten wird, daB dazwischen noch Platz zum Einsetzen des 
Kondensators 9 besteht. 

Wie die Fig. 7 deutlich macht, kann durch die erfindungs- 
gemaBe Ausgestaltung die Montage des Ladeluftkuhlers am 
Kuhlmittelkuhler 1 in einfacher Weise dadurch erreicht wer- 
den, daB die Endlasche 11 in der aus Fig. 7 ersichtlichen 
Lage schrag in den Einfuhrspalt 28 zwischen der Kante 19 
und der zwischen der Anschlagflache 12 und dem Schenkel 
16 gebildeten Kante eingefuhrt wird. Dabei leistet die Ein- 
fuhrschrage der Lasche 18 Hilfe. Der Einfuhrspalt 28 besitzt 
eine wesentlich grdBere Breite als es der Dicke b der Endla- 
sche 11 entspricht. Die Endlasche 11 laBt sich daher locker 
und leicht in den Einfuhrspalt 28 einfuhren. Wenn der Teil 
10a des Befestigungsarmes 10 dann zur Anlage an der Ein- 
fuhrlasche 18 kommt, kann die Schwenkbewegung im Sinn 
des Pfeiles 20 vorgenommen werden. Fig. 7 macht deutlich, 
daB der Platz, der fur die Montage des Ladeluftkuhlers 6 in 
der erfindungsgemaBen Ausgestaltung vor dem Kuhlmittel- 
kuhler notwendig ist, nur wenig groBer als das im Endzu- 
stand (Fig. 6) von alien Bauteilen eingenommene Einbau- 
maB a, das zur Verdeutlichung in Fig. 7 ubertragen wurde. 
Dies ist darauf zuruckzufuhren, daB die Schwenkbewegung 
im Sinn des Pfeiles 20 um eine Achse erfolgt, die parallel zu 
der Langsachse des Ladeluftkuhlers 6 verlauft, dessen H6- 
henabmessung, wie eingangs erwahnt, wesentlich kleiner 
als das MaB h des Kuhlmittelkuhlers ist. 

PatentansprUche 

1 . Anordnung zur gegenseitigen Verbindung von zwei 
Warmeuberlragern, insbesondere eines KUhlmittel/ 



DE 199 53 

5 

Luft-Kiihlers (1) und eines Ladeluftkuhlers (6) fiir eine 
Verbrennungskraftmaschine eines Kraftfahrzeuges, bei 
der vom KUhlmittel durchstromte Warmeiibertra- 
gungselemente (la) mit seitlichen Sammelkasten (2, 3) 
bzw. von der Ladeluft durchstromte Warmeubertra- 5 
gungselemente mit seitlich angeordneten Zu- und Ab- 
fuhrstutzen (7, 8) vorgesehen sind, deren WarmeUber- 
tragungflachen jeweils von der Kiihlluft angestromt 
sind, dadurch gekennzeichnet, dafi Zu- und Abftthr- 
stutzen (7, 8) des Ladeluftkuhlers (6) jeweils mit zwei io 
im Abstand zueinander angeordneten Befestigungsar- 
men (10, 21) versehen sind, von denen der erste Befe- 
stigungsarm (10) mit einer parallel zu den Warmeuber- 
tragungselementen verlaufenden Endlasche (11) und 
der zweite Befestigungsarm (21) mit einem Rasthaken 15 
(22) versehen sind, und daB die Sammelkasten (2, 3) je- 
weils mit einem Positionieranschiag fur die Endlasche 
(11) und im Abstand dazu mit einer Rastoffnung (24) 
fur den Rasthaken (22) versehen sind, wobei der Posi- 
tionieranschiag aus zwei parallel und in einem Abstand 20 
zueinander verlaufenden Anschlagflachen (12, 13) be- 
steht, der der Dicke (b) der Endlasche (11) angepaBt ist, 
die in Richtung der Achse des Sammelkastens (2, 3) so 
versetzt zueinander sind, daB zwischen ihnen ein 
schrag verlaufender Einfuhrspalt (28) mit groBerer 25 
Breite entsteht, als es der Dicke (b) der Endlasche (11) 
entspricht. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Positionieranschiag auf der von den War- 
meubertragungselementen abgewandten Seite der 30 
Sammelkasten (2, 3) angeordnet ist. 

3. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Rastoffnung (24) auf der dem Ladeluftkuh- 
ler (6) zugewandten Seite des Sammelkastens (2, 3) an- 
geordnet ist. 35 

4. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Sammelkasten (2, 3) aus 
Kunststoff bestehen und der Positionieranschiag von 
einer angespritzten Rippe gebildet ist, die einen paral- 
lel zur Achse des Sammelkasten (2, 3) verlaufenden er- 40 
sten Teil (14) aufweist, der eine der Anschlagflachen 

. (12) bildet und einen U-fbrmig abgewinkelten zweiten 
Teil (15), dessen ersterSchenkel (16) aus derEbene des 
ersten Teiles (14) heraus nach der vom Ladeluftkuhler 
(6) abgewandten Seite versetzt ist und dessen zweiter 45 
Schenkel (17) die andere Anschlagflache (13) bildet. 

5. Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB am Ende des zweiten Schenkels (17) eine 
rechtwinklig nach auBen abstehende und am freien 
Ende nach auBen abgebogene Einfuhrlasche (18) flir 50 
die Endlasche (11) und deren Befestigungsarm (10) 
vorgesehen ist, deren mit dem zweiten Schenkel (17) 
gemeinsame Kante (19) einen Teil der Schwenkachse 
fiir die zur Verrastung des Rasthakens (22) erforderli- 
che Schwenkbewegung bildet. 55 

6. Anordnung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Zu- und der Abfuhrstut- 
zen (7, 8) des Ladeluftkuhlers (6) aus Kunststoff beste- 
hen und die Befestigungsarme (10, 21) einstiickig an- 
gespritzt sind. 60 

7. Anordnung nach einem der vorstehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungs- 
arme (10, 21) als Abstandsh alter mit vorbestimmter 
Lange ausgebildet und mit Versteifungsrippen verse- 
hen sind. 65 

8. Anordnung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB der Rasthaken (22) Teil einer fedemden Gabel 
(25) ist, die am Ende des Befestigungsarmes (21) ange- 
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ordnet ist 

9. Anordnung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Rastoffnung (24) eine Breite aufweist, die 
dem Abstand der Zinken (26, 27) der Gabel (25) ange- 
pafit und auf der Seite des Rasthakens (22) mit einer 
Rastvertiefung (23) versehen ist. 
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